
OPTIONS MCM 3.1.25

OPTIONS DESCRIPTIONS IMAGES

Num. 2 tremies

supplementaires

2 modules de 20’ composant le boîtier de 2 trémies de chargement supplémentaires. 
Caractérisées par une petite bande extractive et une porte (avec une sonde pour rele-
ver le taux d’humidité et une bascule pour agrégats avec bande extractive autonome 
(suspendue sur des cellules de pesèe) capables d’effectuer le pesage en même temps 
du module principal, en épargnant ainsi beaucoup de temps. La contenance totale des 
2 trémies est de 40 m³.

Vibrateurs Possibilité d’installer 4 vibrateurs: 
- 2 sur les trémies de pesage t (1 sur le module de 40’, 1 sur celui 20’)
- 2 sur les portes d’extractions (1 sur le module de 40’, 1 sur celui de 20’)

Systeme pour le contrôle 
d’humidite et de plasticite

Installation automatiques de contrôle et de vérification d’humidité et de plasticité 
des agrégats composées de:
- 3 (5) sondes pour relever humidité agrégats directement insérées sur la sortie des 
matériaux de la trémie de stockage. 
- 1 sonde pour relever humidité introduite directement dans la cuve du malaxeur. 
- 1 système d’élaboration signaux provenant des sondes avec relevé e d’humidité 
présente dans les agrégats extraits.
- 1 wattmètre pour le contrôle de la plasticité du béton. 

 

Dosage eau ponderal Dosage automatique pondéral pour eau complet de: 
- récipient inox de 200 Kg de capacité
- système de dosage eau par celle de pesée 
- déchargement automatique par valve pneumatique
- appareillage électrique/électronique de comptage inséré dans le général.

Dosage additifs ponderal Installation automatique pour le dosage de 1(2) additifs liquides et visqueux com-
posée de:
- récipient inox de 30 Kg de capacité
- système dosage additifs par cellule de pesée
- appareillage électrique/électronique de comptage inséré dans le général 
- 1 (2) pompes pour additifs.

Dosage additifs par volume - Système de dosage de 1(2) additifs liquide set visqueux par compte-litre avec 10 
impulsions par minute
- appareillage électrique/électronique de comptage inséré dans le général
- les réservoirs de stockage sont exclus et les pompes des additifs inclues. 

Silo a ciment Silo en tôle électro-soudée et renforcée pour contenir et stocker le ciment, capacité 
42 m³, avec structure en acier, tubes en acier pour le chargement pneumatique, 
soupape de sécuroté surpression, vanne à guillotine, brides pour introduction fin 
de course niveau minimum et maximum, bride pour installation filtre sur le haut 
du silo. 
Accessoires silos:
- système de fluidification composé de injecteurs disposées sur deux niveaux du 
cône du silo. 
- filtre pour abbattre poussières. 

Vis a ciment Vis a ciment de 193 mm de diamètre, longueur environ 7000 mm pour l’alimentation 
de la bascule, y compris accessoires de montage comme porte sphérique pour con-
nexion silo, manche, ceinture pour relier la bascule ciment, installation électriques 
de la machine.

Ordinateur Ordinateur dernière génération avec logiciel de supervision COMPUMAT pour la ge-
stion et contrôle de toute l’installation. 

Pad palm wi-fi Possibilité d’effectuer les opérations de gestion, contrôle et supervision de l’installa-
tion par l’utilisation d’un PDA PALM Industriel wi-fi.

Telecameras ip Système pour le contrôle à distance de l’installation composé de télécaméras IP 
installées sur le malaxeur, extraction et dosage agrégats, avec possibilité de visuali-
sation avec PDA PALM wi-fi, remote desktop et portatile de dernière génération.



L’ MCM 3.1.25 est une installation pour la production automatique de béton de haute qualité. La structure 
portante de cette installation mobile est composée de deux conteneurs de 40 pieds, et, est ainsi facilement 
transportable (sur route, navire ou train) d’un chantier a l’autre et tres facile en ce qui concerne 
l’assemblage.
Les operations de transport, l’installation et la mise en marche peuvent etre effectuées par un personnel 
non qualifie, comme il n’y a pas de travaux de maconnerie, de jonctions electriques et de la formule «sans 
boulon».

les deux conteneurs sont relies entre eux par 4 pivots tronconiques positionnes aux angles du module 
inferieur, qui s’inserent et se posent face a face du superieur, tout ceci dans le but d’assurer une grande 
stabilite a toute la structure. les jonctions electriques et hydrauliques sont effectuees et testees dans 
l’usine avec le but d’assurer le maximum de fiabilite du systeme. Ainsi on demande simplement la jonction 
des fiches industrielles (differentes l’une de l’autre pour empecher toute erreur) des moteurs au tableau de 
commande au moment ou l’on place l’installation. 
Enfin la formule «sans boulons» permet l’assemblage et le demontage de l’installation sans la necessite de 
visser aucun boulon.

La gestion du cote automation et supervision de l’installation est la partie la plus technologique du systeme 
et rend elementaire le fonctionnement de toute la structure. le melange se fait dans une tres breve duree et 
le systeme de pesage des agregats et du betont (sur demande celle de l’eau et des additifs) est extremement 
precis. On considère optionnelle la presence de sondes d’humidite dans les agregats et dans le malaxeur 
qui permettent de mesurer en temps reel la quantite d’eau presente et faire l’eventuelle correction. on 
utilise un malaxeur planetaire avec axe vertical qui permet a l’mcm 3.1.25 d’obtenir le maximum de capacite 
productive de 40 m3/h de beton de haute qualite. Toutes les operations peuvent aussi etre effectuees 
manuellement par le simple tableau touch screen. 
en option il y a la possibilite d’effectuer les operations de controle et de supervision a distance par 
l’utilisation d’un pda palm industriel wi-fi.

TYPE DE MALAXEUR 1.0 MAV / 1 m³ 1500 MP / 1.3 cu.yd.

PRODUCTION DE BETON A L’HEURE 40 m³ / h 52,31 cu.yd. / h

QUANTITE AGREGATS 3: 2 bandes extractives – 1porte 3: 2 extractor belts – 1 clamshell gate

STOCKAGE AGREGATS 60 m³ 78,47 cu.yd.

DEBIT BANDE EXTRACTIVE AGREGATS 50 m³ / h 65,39 cu.yd. / h

DEBIT BASCULE AGREGATS 6 m³ 7,84 cu.yd.

SYSTEME PESAGE AGREGATS Chargement à 4 cellules 4 load cells

DEBIT BANDE EXTRACTIVE BASCULE 60 m³ / h 78,47 cu.yd. / h

CAPACITE BASCULE A CIMENT 500 Kg 1101 lb

DOSAGE EAU Système automatique dosage volu-
métrique 1 impulsion/litre

Automatic water volumetric dosing system

SYSTEME DE GESTION Logiciel Compumat / Concremat

HAUTEUR DE DECHARGENENT 2,5 m 8,2 feet

COMPOSITION 2 Conteneurs 40’ High cube

POIDS 30 t 66,138 lb

DIMENSIONS USINAGE  (a terre-plein) 14,6 x 2,4 x 6,7 m 48,1 x 7,8 x 22 feet

VITESSE’ SKIP 15 m / min 49,21 ft / min.

COMPRESSEUR 100 litres 22 gallon

PUISSANCE TOTALE INSTALLEE 88 Kw. 119 CV

PUISSANCE MAXIMUM REQUISE 82 Kw. 110 CV

Caracteristiques tecniques  MCM 3.1.25


