
OPTIONEN MCM 3.2.45

OPTIONEN Beschreibung ..........

2 moltipliche Zuschlagstof-
fsilos

Die beiden zusätzlichen Silos haben einen Gesamtinhalt von 40m³ und bestehen aus 
zwei 20’ Moduln mit einem Abzugsband, einem Dosierverschluss und einer Sonde zur 
Messung der Zuschlagstoff-Feuchte. Eine separate elektronische Zuschlagstoffwaage 
mit Abzugsband ergänzt das System und sichert durch parallele Verwiegung kürzeste 
Dosierzeiten

Vibratoren Es ist möglich 4 Vibratoren zu installieren: 
- 2 an den Zuschlagstoffwaage-Behältern (1x am 40’ Modul, 1x am 20’ Modul)                                         
- 2 an den Auslaufkonen (1x am 40’ Modul, 1x am 20’ Modul) 

Zuschlagstofffeuchte- und 
Betonkonsistenz- Messung 

Automatische Zuschlagstofffeuchte- Messung und Messung der Betonkonsistenz 
bestehend aus:
- 3 (5) Messsonden zur Messung der Feuchte in den Zuschlagstoffsilos
- 1 Sonde im Mischertrog zur Messung der Betonfeuchte
- 1 Auswerte- Elektronik mit Software zum Auswerten der Sondensignale
- 1 Wattmeter zur Messung der Betonkonsistenz über die Leistungsaufnahme vom 
Mischermotor

 

Wasserwaage Automatische Wasserdosierung mittels Waage bestehend aus:
- INOX- Waagebehälter, Inhalt 200kg
- Elektronischer Wägeeinheit
- Dosierventil
- Pneumatischem Waageentleerventil
- Ergänzung der Elektrik und Elektronik mit Software  

Zuatzmittelwaage Automatische Waage für die Dosierung von 1 (2) flüssigen Zusatzmitteln bestehend 
aus:
- INOX- Waagebehälter, Inhalt 30kg
- Elektronischer Wägeeinheit
- Dosierventil
- Pneumatischem Waageentleerventil
- Automatischer Behälterspülung
- Ergänzung der Elektrik und Elektronik mit Softwar
- 1 (2) Zusatzmitztelpumpen                                                              

 Volumetrische Zusatzmit-
teldosierung

Automatische volumetrische Dosierung von 1 (2) flüssigen Zusatzmitteln bestehend 
aus:
- Dosierzähler mit 10 Impulsen pro Liter
- 1 (2) Zusatzmittel Pumpe
- Ergänzung der Elektrik und Elektronik mit Software
- Zusatzmitteltanks auf Anfrage je nach Inhalt

Zementsilo Geschweisster Stahlblechsilo, Inhalt 42m3 mit: Fussgestell, Aufstiegleiter mit Rücken-
schutzkorb, Einfüllleitung, Überdruckklappe, Abluftfilter, pneumatischer Auflocke-
rung am Konus, Füllstandsanzeiger   

Zement-Dosierschnecke Zement-Dosierschnecke 193mm x ca 7000mm Länge zum Beschicken der Zemen-
twaage, mit Montagematerial, einstellbarem Kugeleinlauf, Gummimanschette zu 
Waage-Einlaufstutzen, Elektrischer Ausrüstung

Rechnersteuerung PC der neuesten Generation mit Software COMPUMAT für die effiziente Steuerung 
und Verwaltung der gesamten Anlage

Palmtop mit WiFi Mit Hilfe unseres industriellen PDA Palmtop ist es möglich die gesamte Anlage über 
WiFi fernzusteuern und zu kontrollieren

Video-Kameras Überwachung und Kontrolle sensibler Bereiche in der Anlage wie zB Mischertrog-
Kamera und Zuschlagstoffdosierung. Die Bilder können auf PDA PALM über WiFi 
fernübertragen werden            



MCM 3.1.25 ist eine moderne, leicht umsetzbare, automatische Betonanlage für die Herstellung von 
Qualitätsbeton. Der Hauptaufbau besteht im Wesentlichen aus zwei 40-Fuss Containern, der Transport 
von Baustelle zu Baustelle ist dadurch einfach und kann per LKW, Bahn oder Schiff erfolgen. 
Weder für den Transport noch für die Aufstellung und Inbetriebnahme werden Spezialisten benötigt. Es 
sind keine Baumeisterarbeiten erforderlich. Die Anlage ist für eine Montage “ohne Schrauben” konzipiert.         
Die beiden Container werden mit 4 konischen Zentrierzapfen an den Ecken der Container positioniert 
und gehalten. Die Installation wird dadurch sehr stabil. Hydraulische und elektrische Verbindungen 
erfolgen über unverwechselbare, werksvormontierte und -geprüfte Industriekupplungen für eine maximale 
Betriebssicherheit. 
Das System “ohne Schrauben” gestattet eine Montage und Demontage ohne anziehen und lösen von 
Schrauben
Die moderne automatische Rechnersteuerung ist der technologische Höhepunkt der Anlage und offeriert 
alle Möglichkeiten, welche für eine sichere und effiziente Betonproduktion nötig sind. Die Mischung 
erfolgt schnell und hocheffizient. Die Dosierung und Verwiegung der Zuschlagstoffe und vom Zement ist 
äusserst genau. Zusatzmitel und Wasser werden volumetrisch dosiert, auf Wusch auch über Waagen. Alle 
Funktionen können bei Bedarf auch manuell gefahren werden. Die Produktionsleistung kann bis 40m3/h 
erreichen.
Optional besteht die Möglichkeit die Anlage über WiFi und einem industriellen Palmtop fernzusteuern.

MCM 3.1.25  technical details

Mischer Planetenzwangsmischer MAV 1,0  1 m3 Festbeton / Spiel

Produktion 45 m3 Festbeton/h

Zuschlagstoffe 3 (5)

Zuschlagstoff-Dosierung 3: 2 Dosierbänder, 1 pneumatischer Dosierverschluss

Zuschlagstoff-Lager Standard 60 m3 mit Erweiterung 100m3

Zuschlagstoff Waage Elektronisch

Zementwaage 400 Kg.

Wasserdosierung volumetrischer Impulszähler

Automatische Steuerung Marcantonini Compumat

Entleerhöhe 2,5 m.

Aufbau 2 Container 40 Fuss, High-Cube

Gewicht 30 t.

Installationsmasse (Lx B x H) 14.6 x 2.4 x 6.7 m

Kompressor 6 bar, Tank 100 l

Anschlusswert 88 kW / 3x 400V, 50Hz


